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Магнитный сверлильный станок RODMIX RMD-50М, 1620 Вт, до 50 мм, КМ2–W19 (арт. 510000501)
1) Что это за модель и для каких задач
RODMIX RMD-50М — переносной сверлильный станок на электромагнитном основании для сверления отверстий в металле на месте монтажа и в цехе, когда деталь сложно или невозможно подать к стационарному станку. Основной режим работы — корончатые (кольцевые) сверла до Ø50 мм через промышленный хвостовик Weldon 19; дополнительно — работа со спиральными сверлами с коническим хвостовиком (КМ) и оснасткой под КМ2.

Типовые задачи:

· отверстия под болтовые соединения и монтажные узлы в металлоконструкциях;

· серийное сверление отверстий Ø18–50 мм корончатыми сверлами (быстрее и стабильнее ручной дрели на крупных диаметрах);

· зенкование (финишная обработка входной кромки) при наличии соответствующей оснастки;

· сверление спиральными сверлами (в пределах возможностей по паспорту и применяемой оснастке).

2) Ключевые технические параметры
Ниже приведены параметры, указываемые производителем в технической документации на RMD-50М.
Привод и управление
· Мощность: 1620 Вт
· Питание: 220–240 В / 50–60 Гц
· Скорость вращения: 0–580 об/мин (плавная регулировка)
· Плавный пуск: есть
Оснастка и возможности сверления
· Посадка / держатель: КМ2 – Weldon 19 (через держатель-переходник)
· Корончатое сверление: до 50 мм

· Спиральное сверление (КМ): до 20 мм

· Зенкование: до 50 мм

· Максимальная длина сверла: 125 мм; допускается работа с удлинённой оснасткой при перестановке двигателя
Подача и база
· Рабочий ход: 125 мм
· Сила магнита: 13000 Н
· Минимальная толщина металла: 6 мм
· Основание магнита (Д×Ш): 185×95 мм
· Габариты станка (Д×Ш×В): 190×310×460 мм
· Масса: 19 кг
Примечание: в торговых карточках могут встречаться отличия отдельных параметров. Для технических заданий и закупок рекомендуется ориентироваться на паспорт и инструкцию производителя.

3) Обоснование стоимости
Стоимость RMD-50М формируется за счёт узлов, напрямую влияющих на ресурс, точность и управляемость процесса:
· Магнитная база высокой удерживающей силы — обеспечивает жёсткую фиксацию станка и устойчивость при сверлении отверстий большого диаметра.
· Система КМ2 + Weldon 19 — промышленный стандарт, совместимый с широкой линейкой корончатых сверл и переходников, что снижает зависимость от специфической оснастки.
· Плавная регулировка оборотов и плавный пуск — повышают контроль при корончатом сверлении и уменьшают ударные нагрузки на инструмент и узлы станка.
· Направляющие и механизм перемещения привода — обеспечивают стабильность оси сверления и удобство работы по месту.

4) Области применения
· Металлоконструкции, монтаж и строительство: отверстия под крепёж, фасонки, пластины, опорные элементы.
· Машиностроение и ремонт крупногабаритного оборудования: выполнение отверстий без демонтажа деталей.
· Судостроение, мостостроение, энергетика: работа на объектах с ограниченным доступом к стационарному оборудованию.
· Цеховые работы на габаритных изделиях: перенос станка к детали и стабильное сверление крупных диаметров.

5) Какой результат и ценность (масштаб, детально)
Повторяемость и предсказуемость
Магнитная фиксация и направленная подача обеспечивают контролируемую ось сверления по сравнению с ручной дрелью, особенно в диапазоне Ø25–50 мм, снижая риск овальности и увода отверстия при серийных работах.
Производительность при сверлении больших диаметров
Применение корончатых сверл позволяет снимать металл по кольцу, а не по всей площади, что снижает нагрузку на привод и ускоряет выполнение отверстий при сохранении качества.
Мобильность без потери технологичности
Ключевая ценность RMD-50М — возможность выполнять технологически корректные отверстия непосредственно на смонтированной конструкции без изменения логистики производства.

6) Какое оборудование заменяет и экономия трудозатрат
Что заменяет
· ручные дрели и перфораторы при сверлении металла на больших диаметрах;

· часть операций, ради которых иначе потребовался бы стационарный сверлильный станок;

· многоэтапное рассверливание при переходе на корончатое сверление нужного диаметра.
Экономия времени
Экономия достигается за счёт:

· сокращения времени на удержание и позиционирование инструмента;

· более высокой скорости при серийных отверстиях крупного диаметра;

· снижения вероятности брака и повторных операций.
Сколько заменяет рабочих
Станок не заменяет оператора, но увеличивает производительность одного человека, снижая физическую нагрузку и повышая стабильность результата, особенно при монтажных работах с большим числом отверстий.

7) На сколько легко обучить персонал
Обучение оператора сводится к короткому регламенту:

· проверка чистоты опорной поверхности и надёжности магнитного прижима;

· установка оснастки Weldon 19 или КМ2;

· подбор оборотов и подачи, подключение и контроль СОЖ;

· соблюдение техники безопасности, включая использование страховочного ремня при работе на вертикальных и наклонных поверхностях.

8) Конструкция и комплектация
Конструкция
Станок включает электродвигатель, станину, электромагнитное основание, органы управления магнитом и мотором, регулятор скорости, направляющие перемещения привода, держатель-переходник КМ2–Weldon 19 и систему подачи СОЖ.
Комплектация
Типовая комплектация включает кейс, руководство по эксплуатации, держатель-переходник КМ2–Weldon 19 с подачей СОЖ, бачок для охлаждающей жидкости, клин для снятия держателя, комплект шестигранных ключей, страховочный ремень и комплект угольных щёток.

9) Эксплуатация, расходники и сервис
Эксплуатация
· работа по чистой и ровной поверхности для надёжного удержания магнита;

· обязательное использование страховочного ремня при работе на вертикали;

· соблюдение рекомендованных режимов сверления и контроль нагрузки;

· аккуратное применение СОЖ с исключением её попадания в электродвигатель;

· возможность перестановки двигателя при работе удлинённой оснасткой.
Расходники
· корончатые сверла с хвостовиком Weldon 19;

· охлаждающие жидкости и элементы подачи;

· угольные щётки;

· вспомогательные элементы безопасности и обслуживания.
Сервис
Регламентное обслуживание включает очистку станка, контроль крепежа и направляющих, проверку вентиляции двигателя и обслуживание в специализированных сервисных центрах при необходимости ремонта.

10) Краткая спецификация (для ТЗ / тендера)
· Тип: магнитный сверлильный станок (переносной)

· Модель: RODMIX RMD-50М
· Артикул: 510000501
· Мощность: 1620 Вт
· Питание: 220–240 В / 50–60 Гц
· Обороты: 0–580 об/мин, плавная регулировка

· Посадка оснастки: КМ2 – Weldon 19
· Максимальный диаметр корончатого сверла: 50 мм
· Максимальный диаметр спирального сверла: 20 мм
· Зенкование: до 50 мм
· Рабочий ход: 125 мм
· Сила магнита: 13000 Н
· Минимальная толщина металла: 6 мм
· Основание магнита: 185×95 мм
· Габариты: 190×310×460 мм
· Масса: 19 кг
11) Часто задаваемые вопросы
Подойдёт ли любая корончатая оснастка на 50 мм?
Критичен не только диаметр, но и хвостовик. Для RMD-50М используется стандарт Weldon 19 (19,05 мм / 3/4").
Можно ли работать на вертикальной поверхности?
Да, при обязательном использовании страховочного ремня и соблюдении требований по чистоте и толщине металла.
Можно ли работать без СОЖ?
Допускается в отдельных случаях, однако для ресурса оснастки и стабильности процесса подача СОЖ предпочтительна и предусмотрена конструкцией.
Что влияет на надёжность магнитного прижима?
Ровная чистая поверхность и соблюдение минимальной толщины металла. Стружка, грязь и жидкость под магнитом снижают удержание.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.














































	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



